Homologacion Metrologica
de Medidores de Agua
Potable Fria

Resolucion 402/2020




cPor que es obligatorio
homologar?

Marco Legal: SIMELA

La Ley N° 19.511 establece el Sistema Métrico Legal Argentino
(SIMELA): todo instrumento de medicion usado en transacciones
comerciales debe estar bajo control metrologico legal.

Vigencia desde el 1" de enero de 2022

Todos los medidores fabricados, comercializados o importados en
el pais deben cumplir el Reglamento Metrolégico y Técnico aprobado
por la Res. 402/2020.

Sanciones aplicables

Las infracciones a lo dispuesto por la Resolucién seran sancionadas
conforme a lo previsto por la Ley N° 19.511 y sus modificaciones.
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Alcance del Reglamento

Instrumentos Alcanzados
Medidores de agua potable fria para transacciones comerciales, con:

MEDIDOR DE AGUA POTABLE FRIA 4 caud e ihasta 40%m?/h

Presidn hasta 1.000 kPa
Temperatura entre 0,3 °Cy 40 °C

Tipos de Medidores

Mecanicos, electrénicos, combinados y de combinacién — en instalacion fija o
movil.

Clases de Instalacion

» Clase B: Interior de construcciones
e Clase O: Exterior de construcciones
* Clase M: Medidores moviles

iad

Gdev



Paso 1. Aprobacion
de Modelo

El primer requisito obligatorio para fabricantes e importadores antes de

comercializar cualquier medidor en Argentina.
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cQue es la Aprobacion de Modelo?

Definicion

Verifica que un modelo determinado de medidor satisface
todas las exigencias del Reglamento antes de su
comercializacion. El proceso implica someter el modelo a los
ensayos descritos en el Reglamento.

¢cAnte quien se tramita?

La solicitud se realiza ante un Organismo de Certificacion y un
laboratorio, acreditados por OAA y reconocidos por DNCI, o
bien a través de un certificado OIML.

Documentacion de referencia

Debe acompafarse de la documentacidn establecida en la
Res. N° 611/2019 de la Secretaria de Comercio Interior.

o1

Presentar documentacion

Presentar documentacion y unidades de muestra

02

Ensayos obligatorios

Someterse a los ensayos obligatorios del Reglamento

03

Obtener certificado

Obtener el Certificado de Aprobacion de Modelo con cédigo
de identificacion
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Documentacion Requerida para la Aprobacion de

Modelo

Fotografias

Minimo 13 em x 18 cm, con vista general del instrumento
cony sin cubierta, segun corresponda.

Documentacion Técnica

Descripcion de funcionamiento, método de precintado,
diagramas esquematicos, planos del visor y chapa de
identificacidn, lista de componentes.

Caracteristicas Metrologicas

Capacidad, sensibilidad, divisiones de escala, rangos de
presién y temperatura admisibles.

Datos del Instrumento

Marca, modelo, pais de origen y numeros de serie del o los
instrumentos presentados.
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Ensayos de Aprobacion de Modelo

Para todos los medidores

+ Ensayo de presion estatica
Error de indicacién (error intrinseco)

+ Ensayo de presion de agua

*  Flujoinversoy nulo
Campo magnético estatico

+  Temperatura y condensacion (estancos)
Pérdida de carga

+ Desgaste acelerado

Adicionalmente para medidores electronicos

«  Ambiente seco/frio/humedo ciclico
Variacion de tension de alimentacion

+ Vibracién e impacto mecanico

* Reducciény alteracién de tension
Descarga electrostatica

« Susceptibilidad electromagnética

(J) 10 ensayos adicionales aplican a medidores con
partes electronicas.
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Cantidad de Unidades y Criterios de

Aprobacion

3

Unidades minimas

Para medidores con Q3 < 160 m3/h

2

Unidades minimas

Para medidores con Q3 > 160 m3/h

/

Caudales de ensayo

El error de indicacion se determina en al menos 7 caudales distintos, por triplicado

1A

d

Goev(



Paso 2: Verificacion
Primitiva

Control obligatorio de cada unidad producida o importada antes de su

puesta en el mercado.
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Verificacion Primitiva; Control Previo a la

Comercilalizacion

‘‘‘‘‘‘

.Quée controla?

Que cada unidad producida o importada coincide con el
modelo aprobado y cumple el Reglamento.

Precintado final

Concluidos los ensayos, se precinta el medidor en los lugares
previstos en el certificado de Aprobacion de Modelo.

Ensayos

Ensayo de presion, péridad de carga. Determinacién de rrror
de medicion en Q1, Q2 y Q3.
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Paso 3: Verificacion
Periodica

Control en servicio de medidores ya instalados, a cargo de las empresa

distribuidoras.
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Registro actualizado
obligatorio

Las empresas distribuidoras
deben mantener un registro de
cada medidor en servicio:
tecnologia, designacion, clase de
precision, marca, modelo, numero
de fabricacidn, codigo de
aprobaciodn, fechas y certificados
de verificacion.

Ensayos sobre muestra
estadistica

Presion y error de medicion en
Q1, Q2 y Q3. Lotes de max.
50.000 unidades. AQL 10 % en
primera verificacion; AQL 6,5 % en
verificaciones siguientes.

Verificacion Periodica: Control en Servicio

Criterio de aceptacion del
lote

El error promedio de la muestra
debe cumplir: -|10 x EMP| < e < |2
x EMP| para cada caudal
ensayado.
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Marcado e ldentificacion Obligatoria del Medidor

MEDIDOR DE AGUA POTABLE FRIA

Datos obligatorios en el cuerpo

Caudales Q3 y relacién R (Q3/Q1)

Codigo de aprobacion de modelo

Marca y modelo del fabricante

Afo (o mes y afio) de fabricacion

Numero de serie (préoximo al dispositivo indicador)
Sentido de circulacién del flujo directo (ambos lados)

Datos adicionales segun corresponda

Presién mdaxima admisible (PMA) y temperatura maxima admisible (TMA)
Posicién de instalacion (V o H) y clase de sensibilidad
« Electronicos: tension/frecuencia, tipo y duracién de bateria, grado IP
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Hoja de Ruta para Fabricantes e Importadores

o1

o2

Preparar documentacion tecnica

Planos, diagramas esquematicos y caracteristicas
metrolégicas completas del modelo.

03

Solicitar Aprobacion de Modelo

Presentar unidades de muestra (min. 2-3 seguln Q3) junto con
toda la documentacion requerida. Como alternativa presentar
certificado OIML.

04

Superar todos los ensayos reglamentarios

Mecanicos para todos los medidores; ensayos adicionales de
EMC y ambiente para electrénicos.

05

Obtener Certificado de Aprobacion de Modelo

Con el cédigo de identificacién que debera aparecer en cada
unidad comercializada.

06

Verificacion Primitiva de cada lote

Verificacion ante laboratorio reconocido por DNCI.

Precintar y comercializar con marcado completo

Los medidores deben salir al mercado precintados y con toda
la identificacion obligatoria.
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